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Keksinnon kohteena on menetelma paperirainan pSan- 
viennissa, jossa paperirainan reunasta erotettua paan- 
vientinauhaa (T) viedaSn paperikoneen liikkuvien osien 
yhteyteen jarjestetyilia paanvientiohjaimilla. Ennen 
paanvientinauhan johtamista ohjaimiin se laskostetaan 
taittamalla se nauhan (T) pituussuuntaisen linjan (L) 
kohdalta, jolloin nauhan paksuus lisaantyy. Keksinnon 
kohteena on myos menetelma tSysilevyisen paperirainan 
reunan vahvistamiseksi. Paperirainan reuna laskoste- 
taan tietynlevyiselta alueelta, jolloin reunan paksuus li- 
saantyy. 

Uppfinningen avser ett forfarande vid overforing av en 
pappersbana, varvid en fr&n pappersbanans kant 
avskild framfdringsspets (T) overfors med spetsdrag- 
ningsstyranordningar som anordnats i samband med 
pappersmaskinens rorliga delar. Fore ledning av fram- 
foringsspetsen (T) till styranordningarna veckas den 
genom att vika den utmed en linje (L) i spetsens (T) 
iangdriktning, varvid spetsens tjocklek okas. 
Uppfinningen avser aven ett forfarande for att forstarka 
kanten hos en fullbred pappersbana. Pappersbanans 
kant veckas pk ett omr£de av en bestamd bredd, varvid 
kantens tjocklek okas. 
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Menetelma ja laite paperirainan viennissa 

Keksinto kohdistuu menetelmaan paperirainan viennissa, joka vastaa 
oheisen patenttivaatimuksen 1 johdanto-osassa maariteltya tekniikkaa. 
5 Keksinto kohdistuu myos laitteeseen paperirainan viennissa, joka on 
esitetty oheisen patenttivaatimuksen 10 johdanto-osassa. 

KaynnistettSessa paperikone seisokin tai ratakatkon jalkeen paperi 
taytyy syottaa uudestaan koneen lapi. Tailoin paperirainan reunasta 

10 erotetaan aluksi kapea reunanauha, jota ajetaan ensin koneen lapi. 
Kun reunanauha on saatu kulkemaan koneen tai koneen osan lapi, se 
voidaan levittaa taysilevyiseksi rainaksi. Jotta reunanauha seuraisi sy- 
linterien ja telojen muodostamaa paperiradan kulkurataa, on kSytossa 
erilaisia ohjausjarjestelmia sen ohjaamiseksi. Yleisesti kaytetaan tailoin 

15 paperirainan reunan ulkopuolella kulkevia kOysijarjestelmia, ns. paan- 
vientikoysia, joiden valiin paanvientinauha ohjataan. 

Reunanauhan on-line -paanvienti nopeakayntisilla paperikoneilla on 
ongelma etenkin, jos linjassa on mutkikkaita vienteja vaativia prosessi- 
20 laitteita. Nopeasti liikkuvan paanvientinauhan ohjaaminen oikeaa reittia 
pitkin on vaikeaa. Samoin nauhan katkeaminen sen osuessa matkalla 
oleviin esteisiin on ongelma. 

Ongelmaa on yritetty normaalin koysiviennin lisaksi ratkaista erilaisilla 
25 hihnatukilaitteilla ja ilmapuhalluksilla ja imulaitteilla ym. Nama laitteet 
kylla auttavat paanviennin onnistumista suhteellisen suoraviivaisissa ja 
yksinkertaisissa vienneissa, mutta esim. on-line -kalanteriin ne eivat 
tarjoa riittavaa ratkaisua. 

30 Paanvientinauha on siis tarkea osa paperikoneen tuotantoajon aikua, ja 
sen vienti tulee sujua hairiStta. Paanvientinauhan itsessaan tulee olla 
riittavan luja, jotta se kestaa paanviennin mekaaniset rasitukset ja ei 
katkea esimerkiksi osuessaan esteisiin. Varsinkin paperirainan reuna- 
alueella rainan vahvuus on muutenkin ongelma, ja paanvientinauhan 
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vahvistamiseksi onkin suomalaisessa patentissa 72550 esitetty lisa- 
massan syotto paperirainan reuna-alueelle reunanauhan vahvistami- 
seksi ja myOs paperirainan katkoalttiuden vahentamiseksi tuotantoajos- 
sa. Tama vaatii muutoksia massan sydttoon peralaatikossa tai erityisen 
5 lisamassan syottdlaitteen. 

Keksinnon tarkoituksena on esittaa tapa vahvistaa joko reunanauha tai 
taysilevyinen paperiraina ilman erityisen lisamassan tarvetta, jolloin 
paanviennista tulee varmempi. Taman tarkoituksen toteuttamiseksi 

10 keksinndn mukaiselle menetelmalle on paaasiassa tunnusomaista se, 
mika on esitetty oheisen patenttivaatimuksen 1 tunnusmerkkiosassa. 
Paperirainan, eli joko taysilevyisen, tuotantoajossa olevan paperirainan, 
tai paanvientinauhan vahvuus saadaan suuremmaksi yksinkertaisesti 
laskostamalla se pituussuunnassaan ainakin osalla leveyttaan kaksin- 

15 kerroin. 

Keksinnon mukaiselle laitteelle on puolestaan tunnusomaista se, mika 
on esitetty oheisen patenttivaatimuksen 10 tunnusmerkkiosassa. Rai- 
nan reunaa kaantavalla ohjauspinnalla varustettu laskostuslaite voi- 
20 daan sijoittaa sopivaan kohtaan konetta, paanviennin kysymyksessa 
ollen paanvientinauhan erotuslaitteen jalkeen ennen paanvientiohjai- 
mia. 

Muiden keksinnon edullisten suoritusmuotojen osalta viitataan oheisiin 
25 epaitsenaisiin patenttivaatimuksiin ja jaljempana tulevaan selitykseen. 

Keksintoa selostetaan seuraavassa lahemmin viittaamalla oheisiin pii- 
rustuksiin, joissa 

30 kuva 1 esittaa keksinndn mukaisella menetelmalla saatua pSan- 
vientinauhaa poikkileikkauksena, 

kuva 2 esittaa toisen vaihtoehdon mukaista paanvientinauhaa 
poikkileikkauksena, 
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kuva 3 



esittaa kaavamaisesti keksinnon mukaista laitetta, ja 



3 101728 

kuva 4 esittaa erasta laitteen toteutusta rainan tasoa vastaan kohti- 
suorassa suunnassa nahtyna. 

Tassa yhteydessa kaytetaan eri osista seuraavia nimityksia: 

5 

Paperiraina: kaikki konesuunnassa kulkevat jatkuvat raina- 

maiset materiaalit, joko taysilevyinen raina tai 
mika tahansa sita kapeampi raina, kuten paan- 
vientinauha. 

10 Paanvientinauha: leveSmmasta paperirainasta paanvientia varten 

erotettu kapea osa. 
Taysilevyinen raina: paperin tuotantoajossa koneen lapi kulkeva pa- 
periraina. 

15 Keksinndn mukaisessa menetelmassa pSanvienti suoritetaan sinansa 
tunnetulla koysimenetelmalla, mutta paanvientinauhan T vetolujuutta li- 
sataan paanviennin ajaksi laskostamalla se kaksinkerroin nauhan pi- 
tuussuuntaisen linjan L kohdalta. Laskostus voidaan tehda ainakin kah- 
della eri tavalla. Kuvassa 1 on esitetty tapa taittaa nauha T kaksinker- 

20 roin yhden pituussuuntaisen linjan L kohdalta. Talloin nauhan paksuus 
kasvaa ainakin osalla laskostetun nauhan leveytta. Reunojen ei siis 
tarvitse tulla kohdakkain, vaan paaasiana on nauhan paksuuden li- 
saaminen ainakin silld vyohykkeella, jossa nauha tulee kosketuksiin 
paanvientikoysien kanssa tai se joutuu muuten mekaanisen rasituksen 

25 alaiseksi. Kuvassa 2 on esitetty toinen tapa, jossa paanvientinauha T 
on laskostettu taittamalla nauhan reuna-alueet keskelle toisiaan kohti 
kahden yhdensuuntaisen taitoslinjan L kohdalta. Nauhamateriaalin reu- 
nat voivat talloin menna myds paailekkain nauhan keskelia. 

30 Paanvientinauhan reuna on yleensa enemman tai vahemman karkea ja 
sisSltaa haavaumia, jolloin se on herkkaa repeamaan. Laskostus vah- 
vistaa nain nauhan reunaa tekemaiia sen eheaksi ja kaksinkertaiseksi. 
Menetelma parantaa nain oleellisesti nauhan vetolujuutta ja repimiskes- 
tavyytta. 
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Menetelman muita hyvia puolia ovat: 

Soveltuvuus my6s olemassa oleville koneille niiden paan- 
viennin tehostamiseksi esim. paailystysosissa, kalantereissa 
ja yleensa jalkikasittelylaitteissa 

Menetelma on vapaa liimoista, teipeista, yms. riske- 
ja/puhdistustarpeita lisaavista aineista 
Nauhan kiinnitarttumispyrkimys kiinteisiin esteisiin vahenee, 
koska nauha on kapeampi ja reuna on suora ja silea, jolloin 
kitka on pienempi 

Menetelma lisaa nauhan jaykkyytta, jolloin se pysyy pa- 
remmin telojen paaila eika lahde vaeltelemaan 
Paanvientikoysien nopeutta voidaan lisata nimellisesta hiu- 
kan loysien/pussien poistamiseksi, koska nauha kestaa pa- 
remmin. 

Kuvassa 3 on esitetty keksinnon mukainen laite. Kuvassa laskostuslaite 
2 sijaitsee paperirainan kulkusuunnassa viistoleikkurin 1 jaikeen, joka 
erottaa tunnetulla tavalla rainan reuna-alueelta n. 15 — 50 cm levyisen 
paanvientinauhan T, joka johdetaan eteenpain slnansa tunnetuin apu- 
vaiinein paanvientikoysien 3a, 3b valiseen kitaan, ja muu raina johde- 
taan pulpperiin. Kuvassa on esitetty laitteen sijainti kuivatusosan loppu- 
paassa ennen kalanteria, mutta laite voidaan sijoittaa periaatteessa 
mihin tahansa kohtaan konetta, jossa edelia kuvattuja vaikeuksia 
esiintyy. 

Laskostuslaitteessa 2 on paanvientinauhan T reunaa hankaava sopi- 
vasti muotoiltu ohjauspinta 2a, joka kaantaa (auraa) nauhan reunan 
vahitellen niin kayraksi, etta se laskostuu joutuessaan kosketuksiin seu- 
raavan kiintean, nauhaan kosketuksissa olevan pinnan kanssa. Oh- 
jauspinta 2a on sijoitettu ja muotoiltu siten, etta se osuu paanvientinau- 
han T reuna-alueella nauhan kulkuradalle ja poikkeuttaa jatkuvasti tata 
reuna-aluetta enemman pois alkuperaisesta suunnasta kohti nauhan 
toista reunaa. Ohjauspinnassa on taildin nauhan kulkusuunnassa pe- 
rakkaisia kosketuspisteita nauhaan, jotka ovat suuntautuneet aina 
enemman keskemmaile nauhan reunan kaantamiseksi poikkileikkauk- 
sessa katsoen aina suurempaan kulmaan alkuperaiseen suuntaan 
nahden. Ohjauspinta 2a voi muodostua perakkaisista lyhyista jaksoista 
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tai se voi olla jatkuva, jolloin se on sopivimmin muodostettu levymate- 
riaalista. Levy voi olla rei'itetty paineilman sydttoa varten tai muutoin 
kasitelty paperin ja levyn valisen kitkan pienentamiseksi. 

5 Ohjauspinnan 2a jaikeen seuraa mahdollisimman pian pinta, jota vas- 
ter! nauhan reuna laskostuu lopullisesti. Nauha voi laskostua lopulli- 
seen, kuvan 1 tai 2 mukaiseen muotoon ohjauspinnan 2a jalkeisen, ko- 
neen vakio-osiin kuuluvan sylinterin pintaa vasten, kuten kuvassa 3 
esitetyn kuivatussylinterin 4 pintaa vasten. Nauhan reuna voidaan 

10 kaantaa joko sylinterin pinnan puolelle (kuvassa 3 esitetty vaihtoehto), 
tai vastakkaiselle puolelle sylinterista nahden. Sylinterin paaile tuleva 
jatkuva tukielin 5, kuten viira tai kudos, painaa valiin jaavan nauhan 
muotoonsa, jos sylinterin vaikutus ei ole riittava. Voidaan jarjestaa myos 
erityinen kahden pinnan vaiinen nippi laskostusta varten, joka voi olla 

15 kahden erityisesti tata varten jarjestetyn telan muodostama nippi tai 
olemassa olevan sylinterin ja lisatelan vaiinen nippi. Mahdolliset lisate- 
lat ja -nipit voidaan integroida samaan rakenteeseen ohjauspinnan/- 
pintojen 2a kanssa ja ne voivat olla naiden pintojen jatkeina. Samoin 
kaikki laskostukseen osallistuvat elimet voidaan jarjestaa sinSnsa tun- 

20 nettujen toimilaitteiden avulla siirrettaviksi laskostusasentoon koske- 
tuksiin paanvientinauhan kanssa ja pois siita passiiviseen asentoon. 
Kuvassa 3 on ohjauspintaa kannattava rakenne paanvientinauhan T 
vastakkaisella puolella seuraavaan sylinteriin 4 nahden, mutta se voi 
olla myds samalla puolella kuin sylinteri 4. 

25 

Muodostettaessa yksi laskos kuvan 1 mukaisesti kaannetaan nauhan 
reuna mieluiten rainan keskialueen puolelta, eli viistoleikkurin leikkaa- 
ma reuna kaannetaan rainan ulkoreunaa kohti. Nauha pysyy tailoin la- 
hempana koneen reunaa ja vedolle alttiiksi joutuva reuna on ehja. 

30 

Muodostettaessa kaksi laskosta kuvan 2 mukaisesti voidaan kayttaa 
laitetta, jossa ohjauspinnat 2a ovat nauhan T vastakkaisilla sivuilla, tai 
voidaan kayttaa kahta perakkaista laitetta, jolloin ensin laskostetaan 
toinen reuna ja sen jaikeen vastakkainen reuna. 

35 

Laite voidaan integroida myos viistoleikkuriin 1, jolloin siihen jarjeste- 
taan vastaava paanvientinauhan T reunaa kaantava ohjauspinta ja 
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mahdollisesti myos lopullisen laskostuksen suorittava nippi. Ohjauspin- 
ta voidaan kaantaa pois paperirainan kulkuradalta viistoleikkuun aika- 
na. Jos ohjauspinta 2a sijaitsee paperirainan keskialueen puolella 
paanvientinauhaa ja se on jarjestetty kaantamSSn viistoleikkurin leik- 
kaamaa reunaa paSnvientinauhan ulkoreunaan pain, se voidaan pitaa 
toiminnassa my6s viistoleikkuun aikana levitettaessa nauhaa, jolloin 
kaksinkertainen vahvuus on jatkuvasti tietynlevyisella alueella viisto- 
leikkurin puoleisessa reunassa viistoleikkuun edetessS, ja tahan koh- 
taan saadaan vahva reuna. Kuvassa 4 on esitetty kaavamaisesti kysei- 
nen jarjestely kuvan 3 nuolen IV suunnasta nahtyna, ja siinS on esitetty 
myOs lopullisen laskostuksen suorittava nippi N. 

Laite tulee sijoittaa sellaiseen kohtaan, jossa rainassa on kireytta, kuten 
kuvan 3 mukaisesti ennen viimeista kuivatussylinteria 4, jotta kuvatun- 
lainen aurausmenetelmalla tapahtuva laskostus onnistuisi, eli paan- 
vientinauhassa/levitettavassa rainassa on vetoa. Viimeisen kuivatussy- 
linterin 4 jaikeen nauha johdetaan kalanterin lapi paanvientikoysien 
3a, 3b avulla. 

KeksinnOn piiriin kuuluu myos ajatus, jonka mukaan nauha voidaan las- 
kostaa myos kolminkerroin, jolloin kuvan 2 reunaliepeet menisivat le- 
vealla alueella toistensa paalle laskostetun nauhan keskialueelle. Sa- 
moin laskostus voisi olla Z-muotoinen poikkileikkaukseltaan. Riittava 
vahvuuden lisaantyminen ilman etta nauhan taivutusjaykkyys suurenee 
liikaa saadaan parhaiten kaksinkertaisen vahvuuden aikaansaavalla 
laskostuksella. 

Lisaksi keksintO ei ole rajoitettu ainoastaan paperirainan paanvientiin, 
vaan sita voidaan kayttaa myos tuotantoajossa rainan reunan vahvis- 
tamiseksi joissakin kohdissa konetta. Paperirainan viennilia tarkoite- 
taankin tassa yhteydessa taysilevyisen paperirainan vientiS tai viisto- 
leikkurilla erotetun paperirainan osan, paSnvientinauhan vientia. Tuo- 
tantoajossa voidaan toinen tai molemmat rainan reunat laskostaa, jol- 
loin laskostus suoritetaan luonnollisesti kaantamalla rainan reunassa 
olevan laskostuslaitteen 2 ohjauspinnan 2a avulla tietynlevyinen, esim. 
vain n. 5 — 10 cm, osa keskelle pain. Laskostuksessa voidaan kayttaa 
apuna samanlaisia laskostuslaitetta 2 seuraavia paperikoneen osia kuin 
paSnvientinauhalla T. Nain syntyneet paksummat reuna-alueet voidaan 
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myohemmin erottaa rainasta. Laskostuslaite tai -laitteet 2 voivat olla 
toiminnassa vain tuotantoajon aikana, ja paanvienti voidaan toteuttaa 
muulla tavalla. 

5 Laskostusta voidaan kayttaa seka paanviennin etta tuotantoajon aika- 
na. TallGin kaytetaan edullisesti samoja laskostuslaitteita. Esimerkiksi 
edella viistoleikkuun yhteydessa kuvattu vaihtoehto tulee hyvin kysy- 
mykseen. Paanvientinauhaa T laskostava ohjauspinta 2a on talldin in- 
tegroitu viistoleikkuriin, ja viistoleikkuun jalkeen sama ohjauspinta 2a 

10 jaa toimintaan taysilevyisen rainan reunaan. Vastakkaisessa reunassa, 
eli paanvientinauhan puoleisessa reunassa on toinen laskostuslaite 2, 
jonka ohjauspinta 2a kaantaa samalla tavalla reunaa keskelle pain. 
Tama laskostuslaite voi olla halutulla hetkella toiminta-asentoonsa siir- 
rettava, eli se voi alkaa toimintansa jo viistoleikkuun aikana. Se voi 

1 5 toimia myos jo paanviennin aikana paanvientinauhan T laskostuksessa, 
jolloin tuloksena on juuri kuvan 2 mukainen molemmista reunoista kes- 
kelle laskostettu nauha. 

Paperikoneella tarkoitetaan tassa yhteydessa kaikkia koneita, jotka 
20 muodostavat kuituraaka-aineesta jatkuvan rainan muodossa olevaa pa- 
peripohjaista materiaalia, neliopainosta riippumatta, eli my6s kartonkia 
valmistavia koneita. 
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Patentti vaati m ukset : 

1 . Menetelma paperirainan viennissa, jossa paperirainaa viedaan pa- 
perikoneen liikkuvien osien mukana, tunnettu siita, etta viennin aikana 
tietylla kohtaa vientirataa paperiraina laskostetaan taittamalla se rainan 
pituussuuntaisen linjan (L) kohdalta, jolloin rainan paksuus lisaantyy ai- 
nakin osalla sen leveytta. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
laskostus suoritetaan paperirainan reunasta erotetulle paperirainan 
osalle, paanvientinauhalle (T) taittamalla se nauhan (T) pituussuuntai- 
sen linjan (L) kohdalta ennen paanvientinauhan (T) johtamista paperi- 
koneen liikkuvien osien yhteyteen jarjestettyihin paanvientiohjaimiin. 

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
paanvientinauha (T) taitetaan yhden pituussuuntaisen linjan (L) kohdal- 
ta kaksinkerroin. 

4. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
paanvientinauha (T) taitetaan kahden pituussuuntaisen linjan (L) koh- 
dalta niin, etta taitetut osuudet suuntautuvat taittamattoman osuuden 
keskelle toisiaan kohti. 

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen 1 — 3 mukainen menetelma, 
tunnettu siita, etta nauha (T) laskostetaan ennen kalanteria ja viedaan 
laskostettuna kalanterin paanvientiohjaimien kautta kalanterin lapi. 

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
nauha (T) taitetaan lopullisesti kuivatussylinterin (4) pintaa vasten. 

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1 — 6 mukainen menetelma, tunnettu 
siita, etta nauha (T) taitetaan lopullisesti viemaiia se nipin lapi. 

8. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
taysilevyinen paperiraina laskostetaan tuotantoajon aikana kaantamaiia 
rainan reunassa oleva tietynlevyinen osa keskelle pain. 
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9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
paperirainan molemmissa reunoissa kaannetaan tietynlevyinen osa 
keskelle pain. 

5 10. Laite paperirainan viennin yhteydessa paperirainan vahvistami- 
seksi ennen sen johtamista paperikoneen liikkuvien osien yhteyteen, 
tunnettu siita, etta se kasittaa paperirainan kulkuradalle sijoitetun 
ohjauspinnan (2a), joka on sijoitettu ja muotoiltu siten, etta se osuu 
paperirainan reuna-alueella rainan kulkuradalle, jolloin sen perakkaiset 
10 kosketuspisteet rainaan poikkeuttavat jatkuvasti tata reuna-aluetta 
enemman pois alkuperaisesta suunnasta kohti rainan toista reunaa 
paperirainan laskostamiseksi sen pituussuuntaisen linjan (L) kohdalta. 

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, tunnettu siita, etta oh- 
15 jauspinta (2a) on sijoitettu paperirainan reunasta erotetun paanvienti- 

nauhan (T) kulkuradalle erotuskohdan jalkeen ennen paanvientiohjai- 
mia, jolloin ohjauspinta (2a) on sijoitettu ja muotoiltu siten, etta se osuu 
paanvientinauhan (T) reuna-alueella nauhan kulkuradalle, jolloin sen 
perakkaiset kosketuspisteet nauhaan poikkeuttavat jatkuvasti tata 
20 reuna-aluetta enemman pois alkuperaisesta suunnasta kohti nauhan 
toista reunaa paanvientinauhan laskostamiseksi sen pituussuuntaisen 
linjan (L) kohdalta. 

12. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, tunnettu siita, etta oh- 
25 jauspinta (2a) on sijoitettu taysilevyisen paperirainan kulkuradalle. 

13. Patenttivaatimuksen 10,11 tai 12 mukainen laite, tunnettu siita, 
etta se kasittaa ohjauspinnan (2a) jalkeen nipin, joka on jarjestetty pa- 
perirainan kulkuradalle taittamaan raina sen pituussuuntaisen linjan (L) 

30 kohdalta. 

14. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen 10 — 13 mukainen laite, tun- 
nettu siita, etta ohjauspinta (2a) on sijoitettu viistoleikkurin (1) yhtey- 
teen sen mukana siirtyvaksi. 
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Patentkrav : 

1 . Forfarande vid overfdring av en pappersbana, varvid pappersbanan 
overfors med pappersmaskinens rorliga delar, kannetecknat darav, 
att under overforingen vid ett bestamt stalle av overforingsbanan 
pappersbanan veckas genom att vika den utmed en i banans 
langdriktning forlopande linje (L), varvid banans tjocklek okas 
atminstone pa en del av dess bredd. 

2. Forfarande enligt krav 1 , kannetecknat darav, att veckningen ut- 
fors pa en fran pappersbanans kant avskild del av pappersbanan, en 
framforingsspets (T), genom att vecka den utmed den i banans (T) 
langdriktning forlopande linje (L) fore overforing av framforingsspetsen 
(T) till spetsdragningsstyranordningar som anordnats i samband med 
pappersbanans rorliga delar. 

3. Forfarande enligt krav 2, kannetecknat darav, att framforings- 
spetsen (T) viks utmed en linje (L) i langdriktningen dubbelt. 

4. Forfarande enligt krav 2, kannetecknat darav, att framforings- 
spetsen (T) bojs utmed tva linjer (L) i langdriktningen sa, att de vikna 
avsnitten riktar sig till mitten av det ovikna avsnittet mot varandra. 

5. Forfarande enligt nagot av kraven 1 — 3 ovan, kannetecknat dar- 
av, att spetsen (T) veckas fore kalandern och fors veckad genom 
kalandern via kalanderns spetsdragningsstyranordningar. 

6. Forfarande enligt krav 5, kannetecknat darav, att spetsen (T) viks 
slutgiltigt mot ytan av en torkcylinder (4). 

7. Forfarande enligt nagot av kraven 1 — 6, kannetecknat darav, att 
spetsen (T) viks slutgiltigt genom att overfora den genom ett nyp. 

8. Forfarande enligt krav 1 , kannetecknat darav, att en fullbred pap- 
persbana veckas under produktionskoming genom att vika en i banans 
kant befintlig del av en bestamd bredd till mitten. 
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9. Forfarande enligt krav 8, kannetecknat darav, att en del av en 
bestamd bredd viks till mitten vid bada kanter av pappersbanan. 

10. Anordning vid overforing av en pappersbana for att forstarka pap- 
5 persbanan fore dess ledning till forbindelse med pappersmaskinens 

rorliga delar, kannetecknad darav, att den omfattar en pa pap- 
persbanans lopbana placerad styryta (2a) som ar placerad och utfor- 
mad sa, att den moter banans lopbana pa pappersbanans kantomrade, 
varvid dess efter varandra befintliga kontaktpunkter med banan 
1 0 kontinuerligt avviker detta kantomrade mera f r&n den ursprungliga rikt- 
ningen mot banans andra kant for att vecka pappersbanan utmed en i 
dess langdriktning forlopande linje (L). 

11. Anordning enligt krav 10, kannetecknad darav, att styrytan (2a) 
15 ar placerad pa lopbanan av en fran pappersbanans kant avskild 

framforingsspets (T) efter skiljepunkten fore spetsdragningsstyr- 
anordningarna, varvid styrytan (2a) ar placerad och utformad sk, att 
den moter banans lopbana p& pappersbanans kantomrade, varvid dess 
efter varandra befintliga kontaktpunkter med banan kontinuerligt 
20 avviker detta kantomrade mera fran den ursprungliga riktningen mot 
banans andra kant for att vecka pappersbanan utmed en i dess 
langdriktning forlopande linje (L). 

12. Anordning enligt krav 10, kannetecknad darav, att styrytan (2a) 
25 ar placerad pa lopbanan av en fullbred pappersbana. 

13. Anordning enligt krav 10, 11 eller 12, kannetecknad darav, att 
den omfattar efter styrytan (2a) ett nyp, som ar anordnat p& pappers- 
banans lopbana for att vika banan utmed linjen (L) i dess langdriktning. 

30 

14. Anordning enligt nagot av kraven 10 — 13 ovan, kannetecknad 
darav, att styrytan (2a) ar placerad hos en diagonalskarmaskin (1) for 
att overforas med den. 
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